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Swiatowy producent cieczy obrébczych, srodkéw smarowych oraz cieczy myjgcych.

ODWIEDZ NAS NA:

Finery ArrowCool

Oleje emulgujgce, mikroemulsje

Odwiedz strone "=

i dowiedz sie wiecej o nasze;
linii olejow Finery ArrowCool.

Syntetyczne i pétsyntetyczne chtodziwa

Szeroki zakres produktéw
wodorozcienczalnych Finery
ArrowCool dostepny jako emulsje,
mikroemulsje oraz koncentraty
pofsyntetyczne i syntetyczne, pokrywa
prawie caly rynek olejow stosowanych
w przemysle obrébczym.
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Produkty Finery ArrowCool
zapewniajg operacje na
najwyzszym poziomie zachowujgc
odpowiedni poziom nawilzania,
chtodzenia, redukcji tarcia, niskiego
pienienia przy maksymalizacji
wydajnoéci danego procesu.

CHEM ARROW CORP,
Irwindale, CA USA
www.chemarrow.com

FLUKAR Sp. z o.0.,
Katowice, POLAND
www.flukar.eu

QO dHLEOeo

Wydiuzone zycie misy

Niskie pienienie

Praca z wszystkimi rodzajami metali

Maksymalizacja wydajnosci procesu

Swietne nawilzanie, chtodzenie
i redukcja farcia

Zgodny ze standardem AQMD




Chtodziwa

Wysokie] jakosci, wytrzymaty, kompatybilny ze wszystkimi metalami.

Lekkie obcigzenie 3-5%

twardej wody. Nie zawiera chlory, siarki i halogenkéw. Zgodny z AQMD.

Najnowoczeséniejszy, stworzony do pracy ze wszystkimi metalami.

Fi .
Amery Przeznaczony do wysokich obcigzen w przypadku obrébki biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
rrowCool ) o o ) : ' 10£05 1.09 - e opciazenie oo 7
SOL.827 skrawaniem metali zelaznych i niezelaznych. Nie zawiera chlory, nieprzezroczysty Niezelazny Wysokie obcigzenie 5-7%
siarki i halogenkéw. Zgodny z AQMD. Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%
Finer Wysokie] jakosci, wytrzymaty, kompatybilny ze wszystkimi metalami. Lekkie obcigzenie 3-5%
A v Opracowany do pracy maszyn wysokoobcigzonych, przy obréce metali biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
rrowCool ; s P ) ) 10£0.5 1.1 - ) e :
SOL.827-HM zelaznych i niezelaznych. Przeznaczony do pracy réwniez z udziatem nieprzezroczysty Niezelazny Wysokie obcigzenie 5-7%

Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%

Lekkie obcigzenie 3-5%

zakladzie. Zgodny z AQMD.

Przeznaczony do lekko i $rednioobcigzonych operaciji. Opracowany,

Fi .

Amery Charakteryzuje sig niskim pienieniem, bardzo przyjazny dla czesci biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
rrowCool S i N ) X 10+0.2 1.5 o ) L o

ME-347 maszyn. Swietny wybér dla zastosowar w wielu procesach nieprzezroczysty Niezelazny Wysokie obcigzenie 5-7%

odbywajqgcych sie w jednym zakladzie. Zgodny z AQMD. Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%

Finer Wysokiej jakosci mikroemulsja do pracy ze wszystkimi rodzajami metali. Lekkie obcigzenie 3-5%

A v Swietnie sprawdza sie przy pracy z twardq wodq. Bardzo dobry wybor biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
rrowCool ) . : . . . 95+0.3 14 o . L o

ME-347-HM dla zastosowan w wielu procesach odbywajqgcych sie w jednym nieprzezroczysty Niezelazny Wysokie obcigzenie 5-7%

Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%

Lekkie obcigzenie 5-7%

Przezroczyste, syntetyczne chtodziwo. Zapewnia $wieing ochrone przed

Fi .
Amery aby sprosta¢ szerokiemu zakresowi maszyn do obrébki, toczenia, biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 5-/%
rrowCool X X . o RO i 10.5+0.2 2.96 L . L o
SEM-O17 wiercenia, frezowania, mefali zelaznych i zeliwa. nieprzezroczysty Zeliwo Wysokie obcigzenie 5-7%
Zgodny z AQMD. Bardzo wysokie obcigzenie 7-10%
Finer Przeznaczony do lekko i $rednioobcigzonych operaciji. Opracowany, ) Lekkie obcigzenie 5-7%

Y aby sprosta¢ szerokiemu zakresowi maszyn do obrébki, toczenia, biaty Zelazny Zmienne obcigzenie 5-7%
ArrowCool X X ) o N ; . 10.5+0.3 2.89 o . T o
SEM.O17-HM | Viercenia, frezowania metali zelaznych i zeliwa. Posiada wysokg nieprzezroczysty Zeliwo Wysokie obcigzenie 5-7%

tolerancje na twardg wode. Zgodny z AQMD. Bardzo wysokie obcigzenie 7-10%
i Najnowoczesniejsze, bio-statyczne pétsyntetyczne chfodziwo. Zelazny Lekkie obcigzenie 3-5%
nery Opracowany, aby sprosta¢ szerokiemu zakresowi maszyn do obrébki, biaty Niezelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
ArrowCool ) X R ) . 10+0.2 1.85 o ) L o
SEM.027 toczenia, frezowania, wiercenia. nieprzezroczysty Zeliwo Wysokie obcigzenie 5-7%
) Zgodny z AQMD. Cy, Al Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%
b Wysokiej jakosci pétsyntetyczny, opracowany do dziatania z bardzo Zelazny Lekkie obcigzenie 3-5%
nery twardg wodgq. Zaprojektowany, aby sprosta¢ szerokiemu zakresowi biaty Niezelazny Zmienne obcigzenie 3-5%
ArrowCool L . . . . . 10£0.3 1.7 -~ . L o
SEM.O27 M | S do obrébki, toczenia, frezowania, wiercenia. nieprzezroczysty Zeliwo Wysokie obcigzenie 5-7%
e Zgodny z AQMD. Cu, Al Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%

Lekkie obcigzenie 3-5%

Zgodny z AQMD.

Finery o L - L . ; . o
ArrowCool koroz@. i wiasciwosci chtodzqce. Swietnie nodol\e sie do ogglnych 26ty 05403 360 Zelgzny Zmlen.ne ob.ac%zer.ne 3-5/,0
SYN-705 aplikacji w elementach wysokoobrotowych, obrébce skrawaniem Zeliwo Wysokie obcigzenie 5-7.5%

i zeliwie. Zgodny z AQMD. Bardzo wysokie obcigzenie 7.5-10%
Finery Syntetyczny do ciecia i skrawania. Swietnie wyciqgajacy niechciany Zelazny Lekkie obcigzenie 5-7%
ArrowCool olej, Ploswodo niskq skfonnos¢ do pienienia i zapewniajq wysokq.c. Zielony 95+0.3 267 Nle'zrelozny, A Zm\enn.e obm.qzvem.e 577?
SYN-Z10 2zystos¢ ukladu. Bardzo dobrze sprawdza sie przy stopach aluminium. Czesci odlewane Wysokie obcigzenie 5-7%

pod ciénieniem

Bardzo wysokie obcigzenie 7-10%

Wszystkim przedsigbiorstwom produkcyjnym, ktére
w procesie wytwdérczym zastosujq ciecze obrébcze
Finery Arrow Cool, zapewniamy mozliwo$¢ odbioru

przepracowanego i zuzytego chfodziwa.
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